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Schema a blocchi terza linea (nuova realizzazione)
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PRODUZIONE
DI ENERGIA
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La produzione di energia elettrica avviene 
immettendo il vapore surriscaldato in una 
turbina accoppiata ad un alternatore. 
La turbina potrà operare sia con il solo 
vapore prodotto nella nuova linea che 
con quella già esistente. 
L’acqua di alimento del generatore di 
vapore viene trattata preventivamente 
mediante un impianto di 
demineralizzazione e appositi additivi, 
oltre che attraverso il passaggio in 
un  degasatore termofisico in modo 
da renderla pressoché priva di sali 
ed ossigeno per garantire il duraturo 
esercizio delle apparecchiature destinate 
al recupero di calore e la produzione di 
energia elettrica.
Il ciclo chiuso acqua-vapore è costituito 

dalle seguenti sezioni principali:

> turbina a vapore collegata al 
    generatore elettrico;

> condensatore ad aria;

> pozzo caldo;

> degasatore termofisico;

> pompe di alimento;

> circuito di lubrificazione.

La produzione dell’acqua demineralizzata 
idonea al funzionamento del ciclo 
vapore a partire dall’acqua di pozzo, 
avviene tramite impianto a doppia linea 
con filtrazione a sabbia e carboni attivi e 
sezione di demineralizzazione ad osmosi 
inversa .

Turboalternatore
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Tenendo conto di un rendimento di conversione complessivo stimato pari al 
22%, la potenza elettrica complessiva generata è di circa 6,2 MW nel caso di 
sola nuova linea e di 7,7 MW con allacciate anche le linee esistenti.

RENDIMENTO DEL CICLO TERMICO
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La potenza massima del nuovo turboalternatore è di circa 8,4 MW ed il 
funzionamento della macchina si attesta su circa 7.500 ore/anno.
L’energia elettrica prodotta viene utilizzata per sopperire al fabbisogno 
dell’impianto ed il surplus viene ceduto alla rete elettrica. 

Potenza termica complessiva 35 MW

Potenza elettrica massima 8,4 MW

Energia elettrica prodotta 52.000 MWh/anno

Energia elettrica riutilizzata (alimentazione impianto) 9.000 MWh/anno

Energia elettrica ceduta 43.000 MWh/anno

Emissioni di gas serra in atmosfera evitate 
(tonnellate equivalenti di CO2)

35.000

Numero di abitanti equivalenti serviti dall’energia elettrica 
prodotta

43.000

Percentuale di copertura del fabbisogno domestico di 
energia elettrica della Provincia di Siena

17%

TIPOLOGIE DI RIFIUTI IN INGRESSO PREVISTE

Aerocondensatore
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L’attenzione per l’ambiente è stata alla 
base della progettazione e realizzazione 
dell’impianto. 
Il 19 settembre del 2005, al termine 
di una lunga fase di valutazione degli 
effetti dell’intervento di potenziameno 
dell’impianto su territorio e popolazione, 
è stato firmato un Protocollo d’Intesa per 
l’attuazione di un piano di monitoraggio 
sugli effetti ambientali e sanitari 
dell’impianto. Il protocollo, i cui firmatari 
sono Provincia di Siena, Comune di 
Poggibonsi, ARPAT, USL 7, ATO 8 e 
Sienambiente, prevedeva in particolare 
la valutazione integrata dell’impatto 
delle emissioni dell’impianto attraverso 
sia campagne di monitoraggio del suolo 
e dell’aria, sia stime modellistiche delle 
ricadute dell’inquinamento atmosferico. 
I dati sulla qualità dell’aria vengono 
rilevati in continuo da apposite centraline 
istallate nelle zone limitrofe all’impianto 
e trasmessi all’ufficio URP del comune 
di Poggibonsi.
Le verifiche attuate durante la fase 
precedente alla realizzazione dei 
lavori hanno permesso di accertare la 
compatibilità ambientale e sanitaria 
dell’intervento.
In fase di esercizio il controllo delle 
emissioni viene effettuato in continuo 
con apparecchiature installate sui camini 
che analizzano i fumi e ne registrano i 
risultati.
I dati relativi alle emissioni sono trasmessi 
in tempo reale ad un monitor installato 
nel comune di Poggibonsi, a disposizione 
di chiunque voglia prenderne visione. 
Tutte le attività di gestione svolte 
da Siena Ambiente S.p.A. nell’ambito 
dell’esercizio dell’impianto sono 
finalizzate ad assicurare il rispetto delle 

condizioni di progetto, garantendo al 
contempo elevati livelli di sicurezza 
e standard qualitativi. Oltre alla 
corretta conduzione del processo 
di termoutilizzazione viene posta 
particolare attenzione anche alle 
procedure di accettazione dei rifiuti, ai 
rendimenti di conversione energetica, 
alla minimizzazione dei consumi, alla 
produzione di residui ecc.. In quest’ottica 
è stato definito e adottato uno specifico 
Piano di Monitoraggio e Controllo 
finalizzato a garantire che:

tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle 
funzioni per le quali sono progettate in tutte 
le condizioni operative previste;
vengano adottati tutti gli accorgimenti per 
ridurre i rischi per l’ambiente ed i disagi per 
la popolazione;
venga assicurato un tempestivo intervento 
in caso di incidenti ed adottate procedure/
sistemi che permettano di individuare 
tempestivamente malfunzionamenti e/o 
anomalie nel processo produttivo;
venga garantito l’addestramento costante 
del personale impiegato nella gestione;
venga garantito alle autorità competenti 
ed al pubblico l’accesso ai principali dati 
di funzionamento, ai dati relativi alle 
emissioni, ai rifiuti prodotti, nonché alle altre 
informazioni sulla manutenzione e controllo, 
inclusi gli aspetti legati alla sicurezza;
vengano adottate tutte le misure per 
prevenire rilasci e/o fughe di sostanze 
inquinanti.

La Società Siena Ambiente S.p.A. ha 
richiesto e ottenuto, per le attività 
da essa gestite, tra cui l’impianto di 
termoutilizzazione, la Certificazione del 
proprio Sistema di Gestione Ambientale, 
in conformità alle Norme ISO 14001, 
ISO 9001,  OHSAS18001.



LINEE 1 E 2 (ESISTENTI)

TERZA LINEA
(NUOVA REALIZZAZIONE)

PARTI AD USO COMUNE
(NUOVA REALIZZAZIONE)

Fosso della Vallicella



Fosso della Vallicella
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